具体实施方式

本发明实施例中采用的硼泥为大石桥地区硼砂生产过程中排放的废渣，经放置自然干燥后的物料，其成分按重量百分比含SiO2 25~30%，Fe2O3 3~6%，Al2O3 1~4%，CaO 1~3%，MgO 35~45%， B2O31~2%，余量为烧失量成分和少量杂质；粒度为100~200目。  

        本发明实施例中采用的天然镁橄榄石的成分按重量百分比含SiO2 30~40%，Fe2O3 5~8%，Al2O3 0.5~1.5%，CaO 1~3%，MgO 40~50%，余量为烧失成分和少量杂质；粒度≤1mm。  

        本发明实施例中采用的轻烧氧化镁的成分按重量百分比含SiO2 3~7%，Fe2O3 0.5~2%，Al2O3 0.5~3%，CaO 1~2%，MgO 80~91%，余量为烧失成分；粒度≤1mm。  

        本发明实施例中采用的结合剂氯化镁为工业级产品。  

        本发明实施例中采用的煤要求发热量在6500大卡以上。  

        实施例1  

        采用的硼泥成分按重量百分比含SiO2 28.79%，Fe2O3 4.95%，Al2O3 2.16%，CaO 2.09%，MgO 41.76%，B2O31.22%，余量为烧失成分和少量杂质；粒度100~200目；  

        将天然镁橄榄石磨细制成150~240目的细粉；  

        将轻烧氧化镁磨细制成150~240目的细粉；  

        将磨细后的轻烧氧化镁粉和天然镁橄榄石粉加入到硼泥中，制成混合物料，加入量按重量比为硼泥:天然镁橄榄石粉:轻烧氧化镁粉=1:0.2:0.8；  

        向混合物料中加入结合剂氯化镁并混合均匀，获得结合物料，氯化镁的加入量为混合物料总重量的2%；  

        向结合物料中加入水并混合均匀，水的加入量为结合物料总重量的15%，然后用压球机压制成球状物料，直径为30~60mm，压制时的压力为45±5 MPa；再将球状物料静置养护24h；  

        将养护后的球状物料与煤混合后置于高温竖窑中，燃料与坯料的比例按重量比为6:1，然后加热至1550℃保温4h，制成合成镁橄榄石，经化学检测测得其成分按重量百分比含MgO68.62%，SiO221.63%，Fe2O35.15%，Al2O31.39%，CaO2.23%，B2O30.72%，余量为烧失成分和少量杂质，体积密度2.73g/cm3，粒度5~40mm；制备流程如图1所示；  

将合成镁橄榄石破碎至粒度≤5mm，分成粒度在3~5mm部分、1~3mm部分和1mm以下部分，将破碎后的合成镁橄榄石与200目的中档镁砂混合制成耐火原料，其中粒度3~5mm的合成镁橄榄石占20wt%，粒度1~3mm的合成镁橄榄石占30wt%，粒度1mm以下的合成镁橄榄石占20wt%，中档镁砂占25wt%，然后复配耐火原料总重量3%的固体树脂粉、0.4%的乌洛托品和0.5%的硼酸，制备成中间包干式料，在吉林现代钢铁公司取得了连续40小时的使用业绩，其抗侵蚀效果和采用92%重烧氧化镁为主要原料生产的干式料相当。  

        实施例2  

        采用的硼泥的成分按重量百分比含SiO2 25.12%，Fe2O35.78%，Al2O3 3.97%，CaO 1.01%，MgO 44.65%，B2O34.02%，余量为烧失成分和少量杂质；粒度为100~200目；  

        将天然镁橄榄石磨细制成150~240目的细粉；  

        将轻烧氧化镁磨细制成150~240目的细粉；  

        将磨细后的轻烧氧化镁粉和天然镁橄榄石粉加入到硼泥中，制成混合物料，加入量按重量比为硼泥:天然镁橄榄石粉:轻烧氧化镁粉=1:0.16:0.5；  

        向混合物料中加入结合剂氯化镁并混合均匀，获得结合物料，氯化镁的加入量为混合物料总重量的1%；  

        向结合物料中加入水并混合均匀，水的加入量为结合物料总重量的14%，然后用压球机压制成球状物料，直径为30~60mm，压制时的压力为45±5 MPa；再将球状物料静置养护36h；  

        将养护后的球状物料与煤混合后置于高温竖窑中，燃料与坯料的比例按重量比为7:1，然后加热至1600℃保温4h，制成合成镁橄榄石，经化学检测测得其成分按重量百分比含MgO63.28%，SiO224.53%，Fe2O35.76%，Al2O32.13%，CaO2.43%，B2O30.82%，余量为烧失成分和少量杂质，体积密度2.78g/cm3，粒度5~40mm；  

        将合成镁橄榄石破碎至粒度≤5mm，分成粒度在3~5mm部分、1~3mm部分和1mm以下部分，将破碎后的合成镁橄榄石、氧化镁含量为92wt%的重烧氧化镁和喷补料结合剂混合均匀，其中粒度1~3mm的合成镁橄榄石占40wt%，粒度1mm以下的合成镁橄榄石占30wt%，重烧氧化镁占25wt%，其余为喷补料结合剂，制成转炉喷补料；在邢台德龙钢铁公司90吨转炉上使用取得了与全部采用重烧氧化镁生产的喷补料一致的使用效果。   

        实施例3  

        采用的硼泥的成分按重量百分比含SiO2 29.45%，Fe2O3 3.12%，Al2O3 1.14%，CaO 2.84%，MgO 35.92%， B2O34.61%，余量为烧失成分和少量杂质；粒度为100~200目；  

        将天然镁橄榄石磨细制成150~240目的细粉；  

将轻烧氧化镁磨细制成150~240目的细粉；  

        将磨细后的轻烧氧化镁粉和天然镁橄榄石粉加入到硼泥中，制成混合物料，加入量按重量比为硼泥:天然镁橄榄石粉:轻烧氧化镁粉=1:0.3:0.7；  

        向混合物料中加入结合剂氯化镁并混合均匀，获得结合物料，氯化镁的加入量为混合物料总重量的2%；  

        向结合物料中加入水并混合均匀，水的加入量为结合物料总重量的13%，然后用压球机压制成球状物料，直径为30~60mm，压制时的压力为45±5 MPa；再将球状物料静置养护48h；  

        将养护后的球状物料与煤混合后置于高温竖窑中，燃料与坯料的比例按重量比为6:1，然后加热至1650℃保温3h，制成合成镁橄榄石，经化学检测测得其成分按重量百分比含MgO60.12%，SiO231.67%，Fe2O33.04%，Al2O31.81%，CaO2.50%，B2O30.55%，余量为烧失成分和少量杂质，体积密度2.79g/cm3，粒度5~40mm；  

        将合成镁橄榄石破碎至粒度≤5mm，分成粒度在3~5mm部分、1~3mm部分和1mm以下部分，将破碎后的合成镁橄榄石与200目的中档镁砂混合均匀制成中间耐火材料，其中粒度3~5mm的合成镁橄榄石占20wt%，粒度1~3mm的合成镁橄榄石占30wt%，粒度1mm以下的合成镁橄榄石占20wt%，中档镁砂占20%；然后复配改制沥青和大面料结合剂，制成转炉大面修补料；在本溪钢铁公司和沙钢的50吨和150吨转炉上使用，取得了与采用重烧氧化镁生产的大面料一致的使用效果。  

        实施例4  

        采用的硼泥的成分按重量百分比含SiO2 26.56%，Fe2O35.82%，Al2O3 3.43%，CaO 1.78%，MgO 40.32%， B2O34.39%，余量为烧失成分和少量杂质；粒度为100~200目；  

        将轻烧氧化镁磨细制成150~240目的细粉；  

        将磨细后的轻烧氧化镁粉加入到硼泥中，制成混合物料，加入量按重量比为硼泥:轻烧氧化镁粉=1:0.6；  

        向混合物料中加入结合剂氯化镁并混合均匀，获得结合物料，氯化镁的加入量为混合物料总重量的3%；  

        向结合物料中加入水并混合均匀，水的加入量为结合物料总重量的12%，然后用压球机压制成球状物料，直径为30~60mm，压制时的压力为45±5 MPa；再将球状物料静置养护24h；  

        将养护后的球状物料与煤混合后置于高温竖窑中，燃料与坯料的比例按重量比为7:1，然后加热至1600℃保温3h，制成合成镁橄榄石，经化学检测测得其成分按重量百分比含MgO69.11%，SiO221.92%，Fe2O34.50%，Al2O31.34%，CaO2.21%，B2O30.51%，余量为烧失成分和少量杂质，体积密度2.80g/cm3，粒度5~40mm；  

        将合成镁橄榄石破碎至粒度≤5mm，分成粒度在3~5mm部分、1~3mm部分和1mm以下部分，将破碎后的合成镁橄榄石与粒度200目的92号制砖砂混合，其中粒度3~5mm的合成镁橄榄石占20wt%，粒度1~3mm的合成镁橄榄石占35wt%，粒度1mm以下的合成镁橄榄石占20wt%，制砖砂占25wt%，经过高温隧道窑1500℃烧成后，除了体积密度为2.55g/cm3略低于重烧镁砖外，其他使用性能均与重烧镁砖相当。  

